K nékterym "oblibenym" ¢innostem majitelti vozl jedné nejmenované vychodni znacky patii
sefizovani ventild, vyména gufer ventilli, vyména rozvodu ¢i t€snéni pod hlavu motoru. Aby pfi
téchto pracich (obzvlasté mladsi) opravati ptili§ netapali, popisi obecné postupy k jednotlivym
akcim.

SERIZOVANI VENTILOVE VULE A NAPNUTi ROZVODOVEHO RETEZU:

Pro klidny a hlavné tichy béh motoru je dilezita spravna ventilova vile a napnuti fetézu. Napnuti
fetézu je pomérné jednoducha zélezitost a provadime ji soucasné se setfizenim ventilové viile.
Ventilova vile 0,15 mm se nastavuje na vSech ventilech u modeld 1200 - 1600. U 1700 se nastavuje
0,15 mm na sacich a 0,20 mm na vyfukovych ventilech.

1. sejmeme filtrbox a kryt hlavy valct (ventilové viko)

2. povolime pfevlecnou matici napindku rozvodového fetézu

3. otac¢ime klikovou htideli ( roztaceci klika nebo pohyb vozidla doptedu pti zarazeném IV. ¢i V.
stupni) az je znacka/diilek na vackovém kole proti nalitku na obalu vacky. Kontrola: ryska na
klikové femenici musi odpovidat nejspodnéjsi rysce na prsou motoru - 0°. U motort 1,7i musi byt
vystupek mezi dvéma Ctvercovymi zafezy na femenici proti ndlitku na prsou (kolmo vzhtru).

. sefidime ventily ¢. 6 a § .

. zkontrolujeme napnuti fetézu a pokud nema prithyb - utdhneme ptevle¢nou matici napinéku.

. oto¢ime klikovou hiideli o 180° a sefidime ventily ¢. 4 a7 .

. oto¢ime klikovou hiideli o 180° a sefidime ventily €. 1 a 3.

. oto¢ime klikovou htideli o 180° a sefidime ventily ¢. 2 a 5.

. nasadime ventilové viko a filtrbox.

Pomocna tabulka: tabulka

Obcas se mlzZe stat, Ze pii otaCeni klikou se fetéz nenapne. Jednou (nikoliv jedinou) z pficin miize
byt, ze je pruzina ¢i tyCka zaseknuta. Pomtize plné vysSroubovani pievle¢né matice a zatlaceni ¢i
poklep tycky.

Figl: u modelt "s dirou v chladi¢i" je otdcka o 180° jednoducha. U ostatnich mdme dv€ moznosti.
Tou prvni je pocitani zubt - 90° na fetézovém vackovém kole je ptfesné 9,5 zubu, na femeni je 10,5
zubu. Tou druhou moznosti je dodélani dalsich znacek na vackové kolo - vzdy po 90°
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DEMONTAZ A MONTAZ HLAVY MOTORU:

Pro vizualni kontrolu spalovaciho prostoru, pisti a ventill, pii profouknuti tésnéni hlavy,
zabrouSeni ventilll a vymény gufer je potieba sejmout hlavu motoru.

1. vypustime chladici kapalinu (jeden Sroub na chladici a druhy na bloku motoru)

2. sejmeme filtrbox, odpojime tahla Skrtici klapky a lanko sytice, sejmeme kryt hlavy vélct
(ventilové viko)

3. ota¢ime klikovou hiideli ( roztaceci klika nebo pohyb vozidla dopfedu pti zatazeném IV. ¢i V.
stupni) az je znacka/dtilek na vackovém kole proti nalitku na obalu vacky.

. odpojime kabely od svicek, snimace teploty chladici kapaliny

. odpoji a sejme se vrchni hadice od chladici soustavy, vystup teplé vody a hadicky k topeni

. odsroubuji se 4 matice vyfukového potrubi a sejme se i ochranny Stitek startéru

. povoli se pfevlecnd matice a vyjme se napinak fetézu

. sejme se vackovée kolo (na fetéz ddme drat a spustime jej dolit do bloku)

. vySroubuji se matice svorniku loziskového télesa vackové hiidele a vackova hiidel se sejme
10. vySroubuji a sejmou se Srouby (10 ks - M12, 1 ks - M8) v¢. podlozek

11. sejme se hlava

K bodu 8: Z fetézu sejmeme vackové kolo, ocky fetézu provlékneme a zato¢ime néjaky tvrdsi drat
délky cca 30 cm a pomalu fetéz pustime do bloku tak, aby nam drat koukal ven. Je to dobré k tomu,
ze pii zpétné montaZi ten fetéz snadno vytdhneme

K bodu 10: vSechny Srouby napted "odrazime" - povolime o max. 1/6 otaCky, aby se nam hlava
nezkroutila a n¢ktery ze Sroubil se "nezakousl".

Zpétna montaz je od bodu 11 k bodu 1.
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Pted montazi se doporucuje natfit tésnéni praskovym grafitem aby se nepfilepilo. Osvédcilo se také
natfeni tésnéni, bloku motoru a hlavy motorovym olejem.

K bodu 10: Srouby utahujeme "po $neku" - viz obrazek Dotahovani hlavy.jpg

POZOR: vysttedéni hlavy a bloku je zajisténo distan¢nimi trubi¢kami, které jsou pod Srouby 7 a 10
I At Vam nespadnou do valce nebo olejové vany - fatalni nasledky pro motor!

Figl: sejmeme i rozdélovac. Napied se presvédcime, ze jeho palec ukazuje na svicku I'V. vélce, na
bloku motoru i noze rozdélovace si udélame (hiebikem) rysku pro pfesnou zpétnou montaz.

VYMENA ROZVODOVEHO MECHANISMU:

Vackova hiidel se otaci polovicnimi otackami nez klikova hiidel a ve ventilovém mechanismu
vznikaji zna¢né setrvacné sily. Pokud neni fetéz napnut (nepravidelna ¢i zadna tdrzba) - dochazi ke
rozvodovym dilim se zkracuje zivotnost, méni se ¢asovani, motor ztraci vykon ... . Pfi vymeéné
(ménime vSechny dily: fetéz, 2x velké ozubené kolo, 1x malé ozubené kolo, dle opotiebeni tlumic
kmitd a napinaci Celist) postupujeme takto:

. sejmeme filtrbox a kryt hlavy valct (ventilové viko)

. klikovou hiidel nato¢ime do polohy 0° (viz Sefizovani ventild, bod 3) - HU 1.a 4. vélce

. odpojime a vyjmeme akumulator

. vypustime chladici kapalinu, odpojime hadice, vymontujeme chladic¢

. sunddme masku chladice

. povolime alternator, sejmeme klinovy femen (pfip. i mechanicky hnanou vrtuli)

. vySroubujeme ozubec rozta€eni/matici klikové hiidele, sejmeme femenici z kliky

. uvolnime viko rozvodu (prsa motoru) povolenim Sroubti a matic, pak viko sejmeme

. vySroubujeme dorazovy Sroub fetézu umistény u hnaciho rozvodového kola (viz. pol. 6 a 5 na
obr. Rozvodovy mechanismus.jpg)

10. uvolnime pojistné podlozky a povolime Srouby pfipevilujici rozvodova kola

11. povoli se pfevlecna matice a vyjme se napinak fetézu

12. vyjmeme fetézova kola i fetéz

13. uvolnime a vyjmeme napinaci Celist (pokud budeme meénit i Celist)

14. uvolnime a vyjmeme tlumi¢ kmitl (pokud budeme ménit tlumi¢ kmitt)
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15. nasuneme novy fetéz a fetézova kola (pozor: fetézové kolo pro pohon olejového Cerpadla a
rozdélovace se musi nasunout na hiidel spole¢né!)

16. nasadime vackové kolo

.. POZOR - znacka/diilek na va¢kovém kole musi stiale ukazovat proti nalitku na obalu vacky
a klika musi byt stale v pozici 0° - HU 1.a 4. vilce

Dale postupujeme od bodu 11 k bodu 1

VYMENA GUFER A ZABROUSENI VENTILU:

Po nékolika letech provozu zjistime, ze se z motoru ztraci olej (pficemz pod autem neni louze ani na
bloku ¢i vané nejsou mastnoty), vyfukové zplodiny dostadvaji modry nadech a typicky zapach,
motor ztraci vykon. To je moment, ve kterém pfistupujeme k vyméné gufer ventilta a jejich
zabrouSeni Obé tyto ¢innosti je velmi vhodné délat soucasné. Postupujeme takto:

. sejmeme hlavu motoru (viz demontdz a montdz hlavy motoru) polozime ji na pracovni sttl

. sejmeme saci a vyfukové potrubi

. popiSeme ( 1 - 8 ) a sejmeme vahadla (rozvodové péaky) a a pruziny vahadel

. spalovaci prostory jednotlivych valcii ocistime od karboru

. odrazime talife ventilli a vyjmeme klinky ventilli, poté sejmeme pruziny ventill

. vyjmeme ventily a popiSeme je (1 - 8)

. plochymi klestémi a kyvavym pohybem vyjmeme gufera

. kazdy jeden ventil o€istime od karbonu, natfeme brusnou pastou, vlozime zpé€t na jeho misto a
ventilem to¢ime, dokud dosedaci plochy (jak hlavy, tak ventilu) nejsou jednolité Sedé. Pouzijeme
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napied hrubou, pak jemnou brusnou pastu

9. peclivé ocistime hlavu i ventily od zbytkl brusné pasty

10. nasadime gufera (mazneme olejem a zlehka je narazime na lizka napt. za pouziti ofisku ¢. 11 z
malé golasady)

11. znovu namazeme ty¢ky ventili a OPATRNE je protdhneme pies gufera

12. nasadime ventilové pruziny, talif ventilu, zmackneme pruzinu a vlozime klinky

13. obracenym postupem od bodu 3 nasadime hlavu na motor.

Po ocisténi a znovuosazeni ventilil je dobré udélat zkousku tésnosti. Provadime pted montdzi gufer!
Zkouska t&snosti se déla tak, Ze se provizorn& nasadi ventil a zajisti se jednou pruzinou. Cili
sestava: ventil-pruzina-talif-klinky. Hlava se polozi na bok (svickama dolt a do sacich/fyfukovych
kanald se naleje trochu (zaplavi se talife ventilt) petroleje/iedidla. Tato kapalina NESMI projit.
Pokud se z vnitini strany hlavy projevi vlhkost - dany ventil sprdvné netésni a je potieba zabrousit.
Figl: k odrazeni talife ventilu a tim i vypadeni klinku pouzivame jednoduché nastroje - 3 kg kladivo
a ptlcoulova cca 20 cm dlouha trubka. Trubku nasadime na talif ventilu a udetime kratkym
prudkym uderem. Setrvacna sila talii uvolni a klinky vysko¢i. Pfi zpétné montazi podlozime
zespodu ventil M8 matkou, nasadime pruziny a talif zamackneme rozevienymi kombinackami. Na
¢ela rukojeti kombinacek je vhodné polozit nékolikrat ptelozeny hadr - nebudou tolik tlacit do dlané

Toto neni findlni verze - prubeézné ji jest¢ doplnim. L.
Sepsali: Ludék Musil a Patra¢

Obr. 431  Uspotdddni
rozvodového mechanismu:

1 - hnané rozvodové kolo,

2 - fetéz, 3 - Humic, 4 - vieZené
kolo, 5 - hnaci rozvadové kolo,
6 - omezovac kmitd, 7 - celist
napinactho dtstroji, 8 - napinaci
ustroji fetézu




Obr. 433 Pri¢ny fez hlavou vdled:
1 - hlava vdict, 2 - wifukovy ventil,
3 - stiraci krouzek,

4 - rozvodovd pdka, 5 - loZiskové
téleso vackového hiidele,

6 - vacka, 7 - sefizovaci Sroub,

8 - pojistnd matice, A - viile mezi
rozvodovou pdkou a vackou

Obr. 432 Rez napinacim
ustrojim fetézu: 1 - previecnd
matice, 2 - téleso napindku,

3 - odtlacovaci tycka, 4 - pruzny
krouzek, 5 - pruzina plunZru,

6 - podlozka, 7 - plunzr,

8 - pruzina, 9 - klesting,

10 - pruzny krouzek

Obr. 4.25 Postup pii dotahovdni
sroub(i hlavy vdlct
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